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X-Scan

I e C200 / C400 / C600
Eigenschaften Rontgen-Scanner speziell fur

v Erkennung von Defekten im Brettinneren durch Anwgndungen Jense|t$
Réntgensensoren des optischen Grenzbereichs

Oberflachenabtastung durch 4 Laserkameras. Die
Erkennung erfolgt auf Basis der MultiScan Technologie

v
(visuell, Tracheid-Effekt und Profilgeometrie)
Volle Defekterkennung: Waldkante, Aste, Risse,
Markrdhre, Harzgallen, Blaue / Rotfaule...

v Erprobtes industrielles Sortiersystem

v Leistungsfidhige 3D-Optimierung und Simulation

v Optimierung der Schnitte nach Wert, Ausnutzung oder

Produktionsziel

Umfangreiche Statistikfunktionen in Echtzeit
Netzwerkfahig

Kompatibel mit allen Hochleistungs-Optimier-Kappsdgen
PC-basiertes System

RS~

Verarbeitung von Brettern mit fallenden Breiten in einem
Auftrag

AN

Optionen: - Farberkennung
- Férderbander
- Modul fiir fallende Breiten
- Tintenstrahldrucker

Der X-Scan ist ein erprgbter 4-seitiger Scanner, der verschiedene Fehl- MATERIAL DATEN
stellen, wie Waldkante, Aste, Risse, Markréhre, Harzgallen, Blaue / Rot-

faule und andere wichtige Holzfehler erkennt. Brettlange min. 1,20 m max. 6,00 m
Brettstarke min. 12 mm max. 125 mm

Der Hauptvorteil dieses Scanners ist die Mdglichkeit, lokale interne Brettbreite min. 25 mm max. 280 mm

Defekte durch Dichteunterschiede zu erkennen. Wegen Ihrer héheren

Dichte werden alle Aste problemlos erkannt, unabhangig von der Ober- 27 13l ]

flachenbeschaffenheit. Schmutz, Staub, Fett, Wasser, Flecken, etc. stel- Arbeitshéhe (650 [
len flr die Erkennung der Aste kein Problem dar. Héhe 2300

Breite 2200 mm
Verarbeitung von fallenden Breiten: Um Bretter mit fallender Breite Lange 2000 mm
zu verarbeiten, wird die Breite jedes Brettes mit Ultraschall vermessen. Stromversorgung 220V / 50Hz oder 480V / 60 Hz
Die Kameras und Sensoren werden anhand der Daten fiir jedes Brett (oder nach Kundenspezifikationen)
automatisch positioniert. Druckluft 3 bar /45 PSI

Vorschub 210 m/min
Der X-Scan verfUgt Uber die Multi-Scan-Technologie, Laser-Profil- IEIO Gesohw'nd'.gk.e'ten a.L.Jf Anfrage

. . . . Anwendungen Scannen und Optimieren flir

vermessung und Dimensionsvermessung. Der Scanner ist kompatibel Kappanlagen
mit allen Optimierungskappségen. Der Einsatz des X-Scan reduziert die Scannen und Optimieren fiir
Arbeitskosten, erhoht die Produktivitdt und erzielt eine gleichbleibend Auftrennanlagen
konstante Qualitét. Gleichzeitig steigt die Flexibilitét lhrer Fertigung auf- Scannen und Sortieren fiir
grund der schnell und leicht zu &ndernden Sortierkriterien. Sortieranlagen

LuxScan Technologies Sarl. LuxScan Technologies Inc
Zare Ouest - L - 4384 Ehlerange / Luxembourg 130 Ostwalt Amity road STE H - Troutman, NC 28166-7744, United States
Phone : (+352) 540 416 - fax:(+352) 540 417 Phone : 704 / 528 7313 - fax : 704 / 528 7312
emalil : info@luxscan.com - web : www.luxscan.com emalil : info@luxscan.com - web : www.luxscan.com

Um stets beste Leistung zu garantieren, kdnnen Anderungen an den Spezifikationen

der Scanner ohne weitere Ankiindigung erfolgen.




X-Scan
C200/ C400/ C600

/, Beispiel einer Kapplinie:
y X-Scan in Kombination
mit 2 Kappsagen
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Einlauf fir den Scanner
X-Scan

Querforderung fur zwei Sagen
Zwei Optimierungskappsagen
Zwei Sortierbander mit Auswerfern

1.
2.
3.
4.,
5.
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